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DIE NEUE GENERATION
DER VERTIKALEN BEARBEITUNGSZENTREN 2010
Nach mehr als 20 Jahren Klassenbester haben wir 2010 als den Zeitpunkt gewählt, 
neue Maßstäbe für unsere VMC Modellreihe zu setzen. Wir haben alle technischen 
Möglichkeiten ausgeschöpft, die Haas VMC‘s zu verbessern, wobei das neue Design als 
finale Modernisierung den Innovationssprung verdeutlicht.

Bewegungsabl ufe"

K#hlmittel-"und""

Sp nemanagement"

CNC-Schnittstelle

Ergonomie"

Service"und"Wartung

VERBESSERUNGEN
Internet: www.haascnc.com



Haas Automation Europe  +32 2 522 99 05  www.HaasCNC.com

Sp"neentsorgung: Konstruktive Verbesserungen bei den Sp"newannen und ein optimierter 
K#hlmittel¯uss reduzieren die Ansammlung gr$ûerer Sp"nemengen und sorgen f#r einen 
e%zienteren Sp"neab¯uss in die Sp"nef$rderer-Abf#hrrinnen. F#r Produktionsaufgaben mit 
hohem Sp"neaufkommen k$nnen die vertikalen Bearbeitungszentren VF-1 bis VF-6 mit einem 
optionalen Sp"neentsorgungssystem ausger#stet werden, das mehrere seitlich angeordnete 
Spiralf$rderer mit einem vorderseitigen Spiral- oder Scharnierbandf$rderer verbindet. Dies 
erm$glicht eine besonders schnelle und einfache Sp"neentsorgung aus dem Innenraum  
der Maschine.

K#hlmitteldicht:  Die Umhausung der vertikalen Bearbeitungszentren wurde optimiert, um 
ein Austreten von Sp"nen oder K#hlmittel w"hrend der Bearbeitung zu verhindern. Dabei wurde 
insbesondere auf das passgenaue Zusammenf#gen der Seitenw"nde und des Wartungszugangs, sowie 
die F#hrung der Rohrleitungen und Kabel im Maschineninneren geachtet. Deutliche Verbesserungen 
nicht nur bei der Schutzverkleidung, sondern auch in der Gesamtkonstruktion garantieren einen 
sicheren Sp"ne- und K#hlmittel¯uss, eine h$here Zuverl"ssigkeit und vereinfachte Wartung. 

Ergonomie: Unsere Ingenieure haben intensiv an der Optimierung s"mtlicher f#r den Bediener 
relevanten Komponenten gearbeitet. So wurden zum Beispiel die Sichtfenster und Bedienert#ren 
versteift, bewegen sich nun leichter und schlieûen dichter. Auûerdem ist jetzt das besonders ¯ache 
Steuerpult direkt an der Umhausung befestigt und bildet so eine im Vergleich zur vorherigen Ausf#hrung 
leichtere und gleichzeitig stabilere Bedienerschnittstelle, mit einem praktischen Aufbewahrungsfach 
auf der R#ckseite.  

Verbesserte Achssteuerung: S"mtliche Achsen der neuen vertikalen Bearbeitungszentren sind 
mit digitalen Servomotoren der neusten Generation und hochau¯$senden Messgebern versehen. Das 
Ergebnis ist eine ruhige, pr"zise Bahnsteuerung, die in Kombination mit wesentlichen Verbesserungen 
bei der Software und Motorsteuerung f#r eine verbesserte Ober¯"chenqualit"t und h$here 
Achsenbeschleunigung sorgt. Die neue Ausf#hrung der weltweit #beraus erfolgreichen Haas VMC`s 
sind die besten Maschinen, die wir jemals gefertigt haben - mit dem gr$ûten Zuwachs an Leistung 
und Wert.



DT"1 2010:  
BOHREN UND GEWINDEBOHREN  
MIT RASANTER GESCHWINDIGKEIT
Die DT-1 ist unsere brandneue, kompakte High-Speed-Bohr-/Gewindebohrmaschine 
mit umfassenden Fräsfunktionen. Ihr großzügig bemessener Arbeitsbereich von 
508 x 406 x 394 mm und T-Nuten-Tisch von 660 x 381 mm findet auf einer erstaunlich kleinen 
Stellfläche Platz. Die leistungsfähige Spindel mit Spindelkonus BT30 erreicht Drehzahlen von 
bis zu 15.000 U/min und beachtliche 5.000 U/min beim synchronisierten Gewindebohren. Der 
direkt an die Spindel gekoppelte Motor sorgt für einen  gleichmäßigen und geräuscharmen 
Lauf bei höchster thermischer Stabilität. 
 
Das maximale Drehmoment des 11,2-kW-Vektorantriebs liegt bei 62 Nm für Fräs- und 
Bohroperationen. Die DT-1 arbeitet mit einem Hochgeschwindigkeits-Werkzeugwechsler 
mit Servoantrieb und 20 Magazinplätzen, der für den Werkzeugtausch gerade einmal 
0,8 Sekunden benötigt. Hohe Eilgänge von 61 m/min und ein Beschleunigungswert 
von 1 G verkürzen die Bearbeitungszyklen und reduzieren Nebenzeiten. Die maximale 
Vorschubgeschwindigkeit beträgt 30,5 m/min.

Amerikas f"hrender Werkzeugmaschinenhersteller
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K rzere"Bearbeitungszyklen"durch"
Eilg#nge"von"61"m/min"und"einer"

Achsbeschleunigung"von"1"G"

Spindel"mit"Inline-Direktantrieb"mit"
maximal"15.000"U/min""

(5.000"U/min"beim""
synchronisierten"Gewindebohren)

Massiver"Maschinensockel"mit""
FEM-optimierter"Steifigkeit

Ein"K hlmittelsystem"mit"hohem"Volumen"
und"zwei"optionale"Spiral-Sp#nef$rderer"
sorgen"f r"schnelle"Sp#neabfuhr"aus"dem"

Innenraum"der"Maschine

Programmierung"nach"ISO-Standard/G-Code""
 ber"bedienerfreundliche"Haas-Steuerung"oder"

optionales"Intuitiv-Programmiersystem

Seitlich"angeordneter"Werkzeugwechsler"mit""
20+1"Magazinpl#tzen"±"Werkzeugwechsel""

in"nur"0,8"Sekunden

Internet: www.haascnc.com



KOMPLETT NEUE 
DREHZENTREN DER ST"BAUREIHE
Die komplett neuen 2010 Drehzentren der ST-Baureihe sind 
das Ergebnis einer 15-jährigen kontinuierlichen Entwicklung. 
Sie zeichnen sich im Vergleich mit den auf dem Markt 
angebotenen Drehzentren durch ein maximales Preis-
Leistungs-Verhältnis und den hohen Mehrwert aus.

Amerikas f"hrender Werkzeugmaschinenhersteller
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Die neuen Drehzentren der ST-Baureihe 
warten mit zahllosen Verbesserungen 
auf. Im Folgenden einige Highlights:

•  Neu gestaltetes Gussbett mit erhöhter Stei!gkeit 
und verbesserter Späne- und Kühlmittelabfuhr

•  Kompakter, symmetrisch angeordneter 
Spindelkopf mit erhöhter Stei!gkeit und 
verbesserter thermischer Stabilität

•  Neu gestalteter Reitstock mit kürzerer Geometrie 
und besserem Schneidverhalten

•  Neu gestalteter Scharnierband-Späneförderer als 
werkseitig vormontiertes Sonderzubehör

•  Neu gestalteter Teilefänger mit verbesserter 
Au"angleistung bei reduzierter Verstellung

•  Optionaler automatischer Werkzeugtaster 
mit Intuitiv-Schnittstelle zur einfacheren 
Werkzeugkon!guration. Bei entsprechender 
Programmierung wird ein Werkzeugbruch im 
mannlosen Betrieb erkannt

•  Rückseitig ausfahrbarer 208-l-Kühlmitteltank zur 
einfacheren Reinigung und Wartung

•  Verbesserter optionaler Werkzeugantrieb mit 
Getriebe – wirksame Kraftübertragung und stetiges 
Spitzendrehmoment

•  Minimalschmierung zur Reduzierung des 
Schmiermittelverbrauchs 

Perfektion fest im Blick

Präzision, Stabilität, Produktivität 
und Zuverlässigkeit – diese Qualitäten 
bilden die Eckpfeiler eines 
Hochleistungs-Drehzentrums. In der 
neuen Haas ST-Baureihe verbindet 
sich die jahrzehntelange Erfahrung 
eines Maschinenherstellers mit dem 
gekonnten Einsatz modernster digitaler 
Konstruktions- und Analysewerkzeuge. 
Eine Reihe grundsolider Drehzentren – in 
dieser Maschinenklasse schwerlich zu 
überbieten – ist das Ergebnis. 

Optionaler automatischer Werkzeugtaster 
mit Intuitiv-Schnittstelle zur einfacheren 
Werkzeugkon!guration. Bei 
entsprechender Programmierung wird ein 
Werkzeugbruch im mannlosen Betrieb 
erkannt.

Die „Super Speed“-Modelle ST-20 
und ST-30 arbeiten mit einem 
VDI/BOT-Hybridrevolver mit 
24 Stationen, der BOT-Werkzeuge, 
20-mm-Außendrehwerkzeuge und 
VDI 40-Werkzeuge aufnimmt.
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